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Tabla Compatibilidad De Materiales

COMPONENTES METALICOS ELASTOMEROS
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B = Buena
C = Regular
D = No Recomendado 
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Aceite C C B B B B B A D D D D C C A
Aceite animal A A A A A A A A D D D D D C A
Aceite de coco C C B C B B B A D D D D D C A
Aceite de creosota B B B B B B B A D D D D D C A
Aceite hidráulico B B B A A A A A D D D D C C A
Aceite lubrifi cante A A B A A A B A D D D D C C A
Aceite mineral B B B B A A A A D D D D C C A
Aceite de oliva B B B B A A A A D D D D D C A
Aceite de soja C C B C A A A A D D D D D C A
Aceite para transformadores B B B A A A A A D D D D C C A
Aceite vegetal B B B B A A B A D D D D C C A
Acetaldehído C C D C A A A C B A A C A D D
Acetano de amilo C C B C B B B C B A A C A B D
Acetano de cobre D D D D A A C C B A A C B B D
Acetano de etilo C C C B B B B C B A A C A D D
Acetano de metilo B B A B A A A C B A A C B D D
Acetano de plomo D D C D B B B C B A A C B D D
Acetano de sodio C C B C B B C C B A A C B D D
Acetileno A A C A A A - D D C D A D D D
Acetona A A A A A A A D D A D A D D D
Acido acético (bruto) C C C C B A A D B A B C B D D
Acido acético (evaporado) D D B D A A A D B A B C B D D
Acido acético (puro) C C C C B A A D B A B C B D D
Acido acético (vapores) D D D D A A A D B A B C B D D
Acido acético 10% C C C C B A A D B A B C B D D
Acido acético 80% C C C C B A A D B A B C B D D
Acido arsénico D D D D B B D D B A B C B D D
Acido benzoico D D B D B B B D B A A A B D D
Acido bórico D D B D B B A D B A A A B D D
Acido bromhídrico D D D D D D C D B A A A B D D
Acido butírico D D C D B B B D B A A A B D D
Acido carbórico o fénico D D B D B B B D B A A A B D D
Acido carbónico D D D D B B A D B A A A B D D
Acido cianhídrico C C D C A A C D D A A C D D D
Acido clorhídrico (vapores) D D D D D D C D D A A D D D D
Acido cloroacético D D C D D D C D D A A D D D D
Acido clorosulfónico (seco) B B B B B B A D D A A C D D D
Acido clorosulfónico (húmedo) D D D D D D C D D A A C D D D
Acido cresílico D D C C B B B D D A A D D D D
Acido crómico D D D D C C B D D A A D D D D
Acido fl uorhídrico D D D D D D B D D A A C C D A
Acido fl uorsilícico D D A D B B A D B A A C C D A
Acido fórmico (frío) D D B D C B B D B A A C C D A
Alcohol sopropílico B B B B B B B D A B C A D D D
Alcoholes C C B B B B B D A B C A D D D
Alquitran A A A A A A A A A D D D -B D A
Aluminato de sodio C C B C B B B D D A D A B D A
Almidón C C B C B B A B B A A A B D D
Amida C C A B A A A B B A A A B D D
Amoniaco anhidro B B D A A A B B B A A A B D D
Anhídrido carbónico B B A A A A A C B A A A C D D
Anhídrido ftálico C C B C B B A C B A A A C D D
Anídrido sulfúrico (seco) B B B B A A A C D A A C D D D
Anhídrido sulfuroso (seco) B B B B A A A C D A A C D D D
Anilina (colores) C C C C A A A C D A A C D D D
Alfalto líquido B B A B A A A A D B D D B B A
Azoe o nitrógeno A A A A A A A A D B D A B D B
Azufre C C D C B B A A A A A A A A A
Acido fórmico (caliente) D D B D C B B D D A A C D D A
Acido ftálico C C B C B B A D D A A C C D A
Acido gálico D D C D B B B D B A A C B D A
Acidos grasos D D B D B A B D B A A C B D A
Acido hidrofl uosilísico D D A D C C B C C A A B B C A
Acido linoleico B B B B A A B C C A A C B D A
Acido maleico D D B B B B A C C A A C B D A
Acido málico D D B D B B B C C A A B B D A

La tabla ha sido elaborada a partir de diversas fuentes de datos que se estiman confi ables. Los datos deben entenderse como orientativos y están sujetos a cambios.

La tabla no es completa ni concluyente, debido al amplio alcance en este campo. El proceso de corrosión varía notablemente en función de la concentración, temperatura, 
abrasión, mezcla entre compuestos, etc. Así mismo, impurezas y trazas de otros elementos comunes en los fl uidos industriales pueden inhibir o acelerar la corrosión.
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Acido muriático D D D D D D C C C A A B B D A
Acido picotínico B B A B A A A D C A A C D D A
Acido nítrico 30% D D D D A A D D D A A D D D B
Acido nítrico 100% A A D A A A D D D A A D D D B
Acido nítrico anhidro A A D A A A D D D C B D D D B
Acido oleico C C B C B B B B B A B C B D A
Acido oxálico D D B D B B B B B B A C B B C
Acido oxálico C C C C B B B A C A B A B C A
Acido palmítico C C B C B B B B C A A A B C A
Acido pícrico D D B D B B A B C A A A B C A
Acido pirogálico B B B B B B B B C A A B B C A
Acido salicílico D D C D A A A B C A A B D C B
Acido sulfhídrico (seco) B B C B B A A D D B B D D D D
Acido sulfhídrico (húmedo) D D D C B B B D D B B D D D D
Acido sulfúrico 20% D D C D D D B D D A A D D D D
Acido sulfúrico 50% D D B D D D B D D A A D D D D
Acido sulfúrico 100% B B A B A A A D D B B D D D D
Acido sulfuroso D D C D B B D D D B B D D D D
Acido tánico C C B C B B B D B B A B A B D
Acido tartárico D D A D B B B D B A B A B D D
Acrilato de etilo C C B C A A B A D D D D C D A
Acrilonitrilo C C A A A A A A D D D D C D A
Agua carbonatada B B B B A A A B B A A A B D D
Agua destilada (vapores) D D A D A A A B B A A A B D D
Agua dulce C C A C A A A D B A B A B D D
Agua fuerte C C D C B A B D A A B B D D D
Agua de mar D D B D A A A D B A A B B D D
Aguas amoniacales A A D A A A B D B B D A D D D
Aire A A A A A A A D D A D A A B D
Alcohol de acetona A A A A A A A D D A D A A B D
Alcohol amílico C C B B A A C B D A D A B D D
Alcohol butílico C C B B A A C D A B C A D D D
Alcohol etílico B B B B B B B D A B C A D D D
Alcohol metílico B B B B B B A D A B C A D D D
Alcohol propílico B B A B A A A D S B C A D D D
Barnices C C A C A A A A D D D D B D A
Bencina (con tazas de plomo) B B A A A A A A D D D D B D A
Bifosfato de potasio A A B A A A B A D D D D B D A
Bencina (exenta de plomo) B B A A A A A A D D D D B D A
Bencina (para aviación) B B A A A A A A D D D D B D A
Bencina (ácida) B B B B A A A B D D D D B D A
Benzol o benceno B B B B B B B D D D D D B D A
Bicarbonato de amonio B B B C C C C C C A A A A B B
Bisulfato de magnesio B B B B A A B B A A A A A B D
Bicarbonato de sodio C C B C B B B B A A A A A B D
Bicromato de potasio C C D C B B B D A A A B B D D
Borato de sodio C C B C B B B D A A A B B D D
Borax C C A C B B A D A A A B B D D
Bisulfato de sodio 10% D D B D A A B D A A A B B D D
Bisulfato de calcio D D B D C B B D A A B B A D D
Bisulfato de potasio D D C D B B D B B A A B A D D
Bisulfi to de sodio 10% D D B D A A B B B A A B A D D
Bromo (seco) D D A D D D A B A A A A B A D
Bromo (húmedo) D D B D D D B B A A A B A D D
Bromuro de potasio D D C D A A B B A A A B A D D
Bromuro de sodio 10% D D B C B B B B A A A B A D D
Butadieno B B C B A A C A D B C D C D A
Butano B B A B B B B A D B C D C D A
Butileno A A A A A A A A D B C D C D A
Carbonato de amonio B B B B B B B B B A A A A D D
Carbonato de bario B B B B B B B B B A A A A D D
Carbonato de calcio D D C D B B B B B A A A A D D
Carbonato de potasio B B B B B B B B B A A A A D D
Carbonato de sodio B B B B B B B B B A A A A D D
Cera A A A A A A A A D B B B B D A
Cerveza D D A D A A A B A A D A DA D A

La tabla ha sido elaborada a partir de diversas fuentes de datos que se estiman confi ables. Los datos deben entenderse como orientativos y están sujetos a cambios.

La tabla no es completa ni concluyente, debido al amplio alcance en este campo. El proceso de corrosión varía notablemente en función de la concentración, temperatura, 
abrasión, mezcla entre compuestos, etc. Así mismo, impurezas y trazas de otros elementos comunes en los fl uidos industriales pueden inhibir o acelerar la corrosión.
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Cianuro de mercurio D D D D A A B D B A A B B D A
Cianuro de potasio B B D B B B B D B A A B B D A
Cianuro de sodio B B D B B B B D B A A B B D A
Clorato de potasio B B B B B B B D B A A B B D A
Clorato de sodio C C B C B B B D B A A B B D A
Cloro gas (seco) B B C B B B B D B A A B B D A
Cloro (húmedo) D D D D D D C D B A A B B D A
Clorobenceno (seco) B B B B A A C A B D B D B D A
Cloroformo (seco) B B B B A A A A B D B D B D A
Cloruro de aluminio (seco) B B B B C A A A A A A A A B D
Cloruro de amonio D D D C C C B B A A A A A B B
Cloruro de bario C C B C C B B A A A A A A D D
Cloruro de calcio C C B C C B A B A A A A A D D
Cloruro de cobre D D D D C C C B A A A A A D D
Cloruro de estaño D D C D D C B B A A A A A D D
Cloruro estañosa D D D D D C C B A A A A A D D
Cloruro de etilo (seco) B B B B A A B B A A A A A D D
Cloruro de etilo (húmedo) D D C D B B B A A A A A A D D
Cloruro férrico D D D D D D D B A A A A A D D
Cloruro ferroso D D D D D D C B A A A A A D D
Cloruro de magnesio D D B C B B B B A A A A A D D
Cloruro de mercurio D D D D D C B B A A A A A D D
Cloruro de metilo B B A B B A B B A A A A A D D
Cloruro de metileno B B A B A A B B A A A A A D D
Cloruro de potasio B B B C C C B B A A A A A D D
Cloruro de sodio C C B C B B A B A A A A A D D
Cloruro de zinc C C D D D D B A A A A A A D D
Cola A A B A B B B B B B C D B B A
Cromato de sodio B B C B A A B B B A A D B B D
Dietilamina A A A A A A A A D D B D B D A
Disolvente B B A B A A B A D D D D B D A
Disolvente para aceites B B A A A A A A D D D D B D A
Disolvente para cloruros C C C C B B B A D D D D B D A
Disolvente para gomas A A A A A A A A D D D D B D A
Emulsión asfáltica B B A B A A A A C D B D B D A
Emulsión de cera B B A A A A - A C D B D B D A
Emulsión láctea B B A B A A - A C D B D B D A
Heptano B B A B A A B B C D B A B D D
Estireno B B A A A A A D D D D D B D A
Etano B B A B B B B D D A D A C D D
Hexano B B B B B B B D B A B A D D D
Fangos B B B B A A A D B A A D B D D
Fluoruro de sodio D D C D B B A D B A A D B D D
Formaldehído (frío) B B A A A A A D D D B B B D A
Formaldehído (caliente) D D B D C C B D D D B D B A A
Fosfato amónico (bifásico) D D C D B B C B D A A B A D A
Fosfato amónico (trifásico) D D C D B B C B D A A B A D A
Fosfato sódico (bifásico) C C C C B B B B D A A B A D A
Fosfato sódico (trifásico) C C C C B B B B D A A B A D A
Freon (seco) B B B B A A A D C D A A B A D
Fuel-oil B B B B A A A A D D D D C D A
Gas de alumbrado A A A A A A A A D D D D B D A
Gas de coquería B B C B A A B A D D D D B D A
Gas líquido B B A B B B B A D B D B B D A
Gas natural B B B B A A A A D D D B D D A
Gas de síntesis B B B B B B A B D B D D B D A
Gases nitrosos C C D B A A D B B A B D B D A
Gelatina D D A D A A A D A D D A D B D
Glicerina B B B B A A B S D D D D B D A
Glicol B B B B B B B A D D D D B D A
Glucosa B B A B A A A D A A A A B D D
Goma laca B B A A A A A A D B D B B A A
Hidrógeno gas (frío) B B B B A A A D D A D A B A D
Hidrosulfi to de Zinc B B A A A A B D B A A B B D D
Hidróxido amónico concentrado C C D C B B D D B A A B B D D
Hidróxido de bario B B B C B B B D B A A B B D D

La tabla ha sido elaborada a partir de diversas fuentes de datos que se estiman confi ables. Los datos deben entenderse como orientativos y están sujetos a cambios.

La tabla no es completa ni concluyente, debido al amplio alcance en este campo. El proceso de corrosión varía notablemente en función de la concentración, temperatura, 
abrasión, mezcla entre compuestos, etc. Así mismo, impurezas y trazas de otros elementos comunes en los fl uidos industriales pueden inhibir o acelerar la corrosión.
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Hidróxido de calcio C C C B B A D B A A B B B B D
Hidróxido de magnesio B B B B A A A D B A A B B A A
Hidróxido de magnesio 
(caliente)

B B D B A A A D B A A B B D D

Hipoclorito de calcio D D D D C C C D B A A A B D D
Hipoclorito de sodio D D D D C C B D B A A A B D D
Hiposulfi to de sodio C C C D A A B D B A A A B D D
Jugo de fruta D D B D A A A D D D D A D D D
Keroseno B B A B A A A B D D D D D D A
Lechada C C A C A A A D B D D A D D D

Leche D D A D A A A D D D D A D D D
Mercurio A A D A A A B D D A D B B D A
Metano B B A B B B B D D B D A B D A
Metafosfato de sodio B B C B A A A B B A A A B D B
Metasilicato de sodio (frío) C C B C A A A B B A B A B A B
Metasilicato de sodio (caliente) D D B D A A A B B A B B B A B
Metilacetona A A A A A A A B D D D B D D A
Metilamina B B D B A A C B D D D D D D A
Nafta B B B B B B B B C A A A C D D
Naftalina B B B A B B B B C A A A C D D
Nitrato de amonio D D D D A A D C B A A A B D D
Nitrato de cobre D D D D B B C C B A A A B D D
Nitrato férrico D D D D C C C C B A A A B D D
Nitrato de niquel D D D D B B B C B A A A B D D
Nitrato de plata D D D D B B D C B A A A B D D
Nitrato de potasio B B B B B B B C B A A A B D D
Nitrato de sodio B B B B B B B C B A A A B D D
Nitrobenceno B B D B B B B C D D D D D D A
Oxido de etileno B B A B B B B A B A B B B VB D
Oxido nitroso C C D B B B D D B A A B B D D
Oxígeno B B A B A A A C B A B B B D D
Ozono (seco) C C B C A A A D C A A C C D D
Ozono (húmedo) A A A A A A A D C A A C C D D
Parafi na B B A B A A A A D C C D B D AS
Paraformaldehído B B B B B B B A D C C D B D A
Percloroetileno (seco) B B C B A A B D C A C C C D D
Permanganato potásico B B B B B B A D C A C C C D D
Peróxido de hidrógeno (diluido) D D B B B B B D C A C C C D D
Peróxido de hidrógeno 
(concentrado)

D D D D B B B D C A B B C D A

Peróxido sódico C C D C B B B D C A B B C D A
Pentano B B A B A A B D D D D A D D D
Perborato de sodio B B B B B B B D C A A A B D D
Petróleo virgen (dulce) B B B B A A A B D D D D D D A
Petróleo bruto (agrio) C C C B A A A B D D D D D D A
Propano B B A B B B B D D D D A D D D
Resina y colofonia C C A C A A A A D D D B D A A
Sal de epson C C B C B B B B C A A A C D D
Salmuera C C B C B B A B C A A A C D D
Silicato de sodio B B B B B B B C B A A A B D D
Silicato de sodio (caliente) C C C C B B B C B A B B B D D
Solución 10% NH3 en alcohol B B B B B B B D D B D A C D D
Solución amoniacal B B D B A A B C B A A A B D D
Solución fertilizante C C C B B B B C B A A A B D D
Solución jabonosa (estearinas) B B A A A A A C B A A A B D D
Sulfato de aluminio C C C C B A A C B A A A B D D
Sulfato amónico C C B C B B C C B A A A B D D
Sulfato de bario C C C C B B A C B A A A B D D
Sulfato cálcico C C C C B B B C B A A A B D D
Sulfato de cobre D D D D B B A C B A A A B D D
Sulfato ferroso saturado C C C C A A A C B A A A B D D
Sulfato de magnesio B B B B B B B C B A A A B D D
Sulfato de niquel D D D D B B B C B A A A B D D
Sulfato potásico C C B B B B B C B A A A B D D
Sulfato sódico B B B B B A A C B A A A B D D
Sulfato de zinc D D B D B B B C B A A A B D D

La tabla ha sido elaborada a partir de diversas fuentes de datos que se estiman confi ables. Los datos deben entenderse como orientativos y están sujetos a cambios.

La tabla no es completa ni concluyente, debido al amplio alcance en este campo. El proceso de corrosión varía notablemente en función de la concentración, temperatura, 
abrasión, mezcla entre compuestos, etc. Así mismo, impurezas y trazas de otros elementos comunes en los fl uidos industriales pueden inhibir o acelerar la corrosión.
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Sulfi to de bario C C C C B B C C B A A A B D D
Sulfi to potásico B B B B A A B C B A A A B D D
Sulfuro de carbono B B C B B B A C B A A A B D D
Sulfuro potásico B B B B A A B C B A A A B D D
Sulfuro sódico B C D B B B A C B A A B B D D
Sulfuro sódico (caliente) C D D C B B B C B A A B B D D
Tetracloruro de carbono (seco) B B C B A A B B D D D D C D A
Tetracloruro de carbono 
(húmedo)

D C D D B B C B D D D D C D A

Tetraetilo de plomo C B B C B B A B D D D D C D A
Tinta D C C D A A B A D D D D C D A
Tiosulfato de sodio B B B B A A A B D B D D C D A
Tolueno A A A A A A A B D D D D C D A
Trementina B B B B B B B B D D D D C D A
Tributilfosfato A A A A A A A B D D D D C D A
Tricloroetileno C A B B B B A B D D D D C D A
Tricloruro de antimonio D D D D D D B B D D D D C D A
Urea C B B C B B A B B A A B A D D
Vaselina C B B C B B A A C D B D A B D
Vinagre D C B D A A A D D D D A D B D
Whisky - - - - - - A D D D D A D D D
Xileno (seco) B A A B A A A B D D D D D D A
Yodo (húmedo) D D D D D D D B C A C B C D D
Yodoformo C C C B A A C B C A A A C D D
Yoduro de potasio C D D C B B B B C A A A C D D

La tabla ha sido elaborada a partir de diversas fuentes de datos que se estiman confi ables. Los datos deben entenderse como orientativos y están sujetos a cambios.

La tabla no es completa ni concluyente, debido al amplio alcance en este campo. El proceso de corrosión varía notablemente en función de la concentración, temperatura, 
abrasión, mezcla entre compuestos, etc. Así mismo, impurezas y trazas de otros elementos comunes en los fl uidos industriales pueden inhibir o acelerar la corrosión.
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