Apéndice Técnico * Technical Annex * Annexe Technique

Tabla Compatibilidad De Materiales

Acidos grasos

Acido hidrofluosilisico
Acido linoleico

Acido maleico

Acido malico

COMPONENTES METALICOS ELASTOMEROS
A = Excelente T
3 =BuEmn o8 EE = o2 =) o9 = 2 ) Ogg 5 2 2 g c
C = Regular 55 23 < S 390 89 5 = = 1:9%0 = 2 g 8 2
D = No Recomendado £ L% co = 2 g < g < 2 = © a Zol e 8 5 & S
s S o z
Fluidos m
Aceite C C B B B B B A D D D D C C A
Aceite animal A A A A A A A A D D D D D © A
Aceite de coco C C B C B B B A D D D D D C A
Aceite de creosota B B B B B B B A D D D D D © A
Aceite hidraulico B B B A A A A A D D D D C C A
Aceite lubrificante A A B A A A B A D D D D © © A
Aceite mineral B B B B A A A A D D D D C C A
Aceite de oliva B B B B A A A A D D D D D C A
Aceite de soja C C B C A A A A D D D D D C A
Aceite para transformadores B B B A A A A A D D D D C C A
Aceite vegetal B B B B A A B A D D D D C C A
Acetaldehido C C D C A A A C B A A C A D D
Acetano de amilo C C B C B B B C B A A C A B D
Acetano de cobre D D D D A A © © B A A © B B D
Acetano de etilo C C C B B B B C B A A C A D D
Acetano de metilo B B A B A A A ©] B A A © B D D
Acetano de plomo D D C D B B B C B A A C B D D
Acetano de sodio © © B © B B © © B A A © B D D
Acetileno A A C A A A - D D C D A D D D
Acetona A A A A A A A D D A D A D D D
Acido acético (bruto) C C C C B A A D B A B C B D D
Acido acético (evaporado) D D B D A A A D B A B © B D D
Acido acético (puro) C C C C B A A D B A B C B D D
Acido acético (vapores) D D D D A A A D B A B © B D D
Acido acético 10% C C C C B A A D B A B C B D D
Acido acético 80% C C C C B A A D B A B C B D D
Acido arsénico D D D D B B D D B A B C B D D
Acido benzoico D D B D B B B D B A A A B D D
Acido boérico D D B D B B A D B A A A B D D
Acido bromhidrico D D D D D D C D B A A A B D D
Acido butirico D D C D B B B D B A A A B D D
Acido carbdrico o fénico D D B D B B B D B A A A B D D
Acido carbénico D D D D B B A D B A A A B D D
Acido cianhidrico C C D C A A @ D D A A © D D D
Acido clorhidrico (vapores) D D D D D D C D D A A D D D D
Acido cloroacético D D C D D D © D D A A D D D D
Acido clorosulfénico (seco) B B B B B B A D D A A C D D D
Acido clorosulfénico (himedo) D D D D D D (0] D D A A Cc D D D
Acido cresilico D D C C B B B D D A A D D D D
Acido crémico D D D D © © B D D A A D D D D
Acido fluorhidrico D D D D D D B D D A A C C D A
Acido fluorsilicico D D A D B B A D B A A © © D A
Acido férmico (frio) D D B D C B B D B A A C C D A
Alcohol sopropilico B B B B B B B D A B © A D D D
Alcoholes C C B B B B B D A B C A D D D
Alquitran A A A A A A A A A D D D -B D A
Aluminato de sodio C C B C B B B D D A D A B D A
Almidoén © C B © B B A B B A A A B D D
Amida C C A B A A A B B A A A B D D
Amoniaco anhidro B B D A A A B B B A A A B D D
Anhidrido carbénico B B A A A A A C B A A A C D D
Anhidrido ftalico C C B C B B A C B A A A C D D
Anidrido sulfarico (seco) B B B B A A A C D A A C D D D
Anhidrido sulfuroso (seco) B B B B A A A C D A A C D D D
Anilina (colores) C C C C A A A C D A A C D D D
Alfalto liquido B B A B A A A A D B D D B B A
Azoe o nitrégeno A A A A A A A A D B D A B D B
Azufre © © D © B B A A A A A A A A A
Acido férmico (caliente) D D B D C B B D D A A C D D A
Acido ftalico © © B © B B A D D A A © (© D A
Acido gélico D D C D B B B D B A A C B D A
D D B D B A B D B A A @ B D A
D D A D C C B C (] A A B B C A
B B B B A A B €] © A A © B D A
D D B B B B A C C A A C B D A
D D B D B B B © © A A B B D A

La tabla ha sido elaborada a partir de diversas fuentes de datos que se estiman confiables. Los datos deben entenderse como orientativos y estan sujetos a cambios.

La tabla no es completa ni concluyente, debido al amplio alcance en este campo. El proceso de corrosion varia notablemente en funcién de la concentracion, temperatura,
abrasion, mezcla entre compuestos, etc. Asi mismo, impurezas y trazas de otros elementos comunes en los fluidos industriales pueden inhibir o acelerar la corrosion.
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Tabla Compatibilidad De Materiales

COMPONENTES METALICOS ELASTOMEROS
A = Excelente
B = Buena o) 5 = ) ) < © 9= e ° 2 ©
C = Regul ez < o °s 28 283 T e 2§ o b= & c c
= Regular 55 23 < 88 8% g% = g 8232 = S =3 3 =
D = No Recomendado T 5 < 2 = <g <38 <8 = = = E in) = 8 § % S
P £ £

Fluidos

Acido muriatico

Acido picotinico

Acido nitrico 30%
Acido nitrico 100%
Acido nitrico anhidro
Acido oleico

Acido oxalico

Acido oxalico

Acido palmitico

Acido picrico

Acido pirogélico

Acido salicilico

Acido sulfhidrico (seco)
Acido sulfhidrico (himedo)
Acido sulfarico 20%
Acido sulfarico 50%
Acido sulfarico 100%
Acido sulfuroso

Acido tanico

Acido tartarico

Acrilato de etilo
Acrilonitrilo

Agua carbonatada
Agua destilada (vapores)
Agua dulce

Agua fuerte

Agua de mar

Aguas amoniacales
Aire

Alcohol de acetona
Alcohol amilico
Alcohol butilico
Alcohol etilico

Alcohol metilico
Alcohol propilico
Barnices

Bencina (con tazas de plomo)
Bifosfato de potasio
Bencina (exenta de plomo)
Bencina (para aviacion)
Bencina (4cida)

Benzol o benceno
Bicarbonato de amonio
Bisulfato de magnesio
Bicarbonato de sodio
Bicromato de potasio
Borato de sodio

Borax

Bisulfato de sodio 10%
Bisulfato de calcio
Bisulfato de potasio
Bisulfito de sodio 10%
Bromo (seco)

Bromo (humedo)
Bromuro de potasio
Bromuro de sodio 10%
Butadieno

Butano

Butileno

Carbonato de amonio
Carbonato de bario
Carbonato de calcio
Carbonato de potasio
Carbonato de sodio
Cera

Cerveza
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La tabla ha sido elaborada a partir de diversas fuentes de datos que se estiman confiables. Los datos deben entenderse como orientativos y estan sujetos a cambios.

La tabla no es completa ni concluyente, debido al amplio alcance en este campo. El proceso de corrosion varia notablemente en funcién de la concentracion, temperatura,
abrasion, mezcla entre compuestos, etc. Asi mismo, impurezas y trazas de otros elementos comunes en los fluidos industriales pueden inhibir o acelerar la corrosion.
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Tabla Compatibilidad De Materiales

COMPONENTES METALICOS ELASTOMEROS
A = Excelente
B = Buena o) 5 = ) ) < © 2= = o 2 ©
C = Regul gz < o °es 2828 g3 T e 2§ o £ & c c
= Regular 55 23 < 88 ©f% g% = 7 2372 = S =3 3 =
D = No Recomendado T 5 = § 2 <g <38 <38 = = = E in) = 8 § % S
5 £ £

Fluidos

Cianuro de mercurio
Cianuro de potasio
Cianuro de sodio
Clorato de potasio
Clorato de sodio

Cloro gas (seco)

Cloro (hitmedo)
Clorobenceno (seco)
Cloroformo (seco)
Cloruro de aluminio (seco)
Cloruro de amonio
Cloruro de bario

Cloruro de calcio
Cloruro de cobre
Cloruro de estafio
Cloruro estafiosa
Cloruro de etilo (seco)
Cloruro de etilo (htmedo)
Cloruro férrico

Cloruro ferroso

Cloruro de magnesio
Cloruro de mercurio
Cloruro de metilo
Cloruro de metileno
Cloruro de potasio
Cloruro de sodio
Cloruro de zinc

Cola

Cromato de sodio
Dietilamina

Disolvente

Disolvente para aceites
Disolvente para cloruros
Disolvente para gomas
Emulsion asféltica
Emulsion de cera
Emulsion lactea
Heptano

Estireno

Etano

Hexano

Fangos

Fluoruro de sodio
Formaldehido (frio)
Formaldehido (caliente)
Fosfato aménico (bifasico)
Fosfato aménico (trifasico)
Fosfato sodico (bifasico)
Fosfato sodico (trifasico)
Freon (seco)

Fuel-oil

Gas de alumbrado

Gas de coqueria

Gas liquido

Gas natural

Gas de sintesis

Gases nitrosos

Gelatina

Glicerina

Glicol

Glucosa

Goma laca

Hidrégeno gas (frio)
Hidrosulfito de Zinc
Hidréxido aménico concentrado
Hidréxido de bario

>>O0>O0>O0O0DE>WTOTO0OTOO00TTOTO>PO0OT>>>O0O0H00X0ET0E

O0O00O>» 0> 0V00®W>>>»2>>00WWwW0000000T>2>2>2>>»2>>2>»0W>T0WMEE®MEE®M>EEE®E>®>>>P>0T000O0 0T BunaN(NBR)

TOWTIPTPTPETOOTIPE>POTONTITTTIITOTPTPITITP®PIIP®PLP>OPT>IP>OO0OWTP®WITO0TTONNITITNOTIWM®IIOW®E®O
TOWTIPETPTETOOWIP®PE>POTON0TIT0TTIOTTRITITP®PIIP®PP>OPE>PP>OO0OTP®WEITOTTTONNITITNOTIIWIO WO ®@®®O
WOP>PTP>PITEP>PO0OOTDT>O>PTTOO0OO0O0OT>OTNEZ>IZ>I>LI>>>0O0>P>>0000T>>0W000WI0N00PWIEEEI0®EUO0OO0
OO0>T>T I P>TOTOO0O00C0>P0OTRRE>TO>E>O>OV>E>OONOMIOOTOTDITO®®MOTUTUOO0OO0WIIIOTOT®I®EO
WW>>>>EO>>P>O0>E>>>>0TOEO>OT>OE>>I>I>P>P>O0>>>>0000>WO0W000®m>O00O00000>» > 00 WE®TT >
WW>>>>EO>>P>O0>E>>P>P>00T0DEO>OT>OE>>I>I>P>P>O>I>>>0000>>0000@0>000000>»>»>000KTT >
WWWOUOU>»00U>PWU0000U0U0NO000000WWWOUO00N0UU0U0U00WW>>>>>>>>>>>>>>>>>>00000NNN®
>>»>»>®W>»000>»@W0W0O0O0O0U>»>» >»>»>» 00>»>»>» > 000D0D0UD0OD0OD0UD0OD0O>»W>2>>2>2>2>2>>2>2>>2>>>2>>>>00>2>2>>>> >
>>>U00>»P000W000000U>»>>2>>0W0>>0 00000 @WO0O000®E>O>>>2>>>>>>2>>>>>2>2>>>00>>>>>>>
WWW>»W> 00> 000WO0O00>»0WWWIOWO0U»>»0>» 0000000000 >»>»>>2>2>2>»2>2>2>2>2>>»2>»2>2>>>0000W0K®TE®D
WWWWWOEOWOWOIOWEEOE>L>L>P>POODOTDETDOO00TTEEIEIETNIETNTEITOEIE>>>>>>>>>>>>>>>>>>000000000
UO0U>»>»000®W000000U0U>»0000U>» 0000000000000 00WWO0O000000000U000U000W®WOO0UU0U00UU0UO0O0
O0C0O0O>»0>»>»0>»>»>»2>»>»>»>» 0>»>»>»>»» »>» 0000>»0>»2>»>»>»>» »>»>» 0>» 0000000000000 0D0OD0OWO>»>>>>>>>>

WOW>>>>>OE®>IT>P>OTE>>>ODOTOO0T>>>EE>T

La tabla ha sido elaborada a partir de diversas fuentes de datos que se estiman confiables. Los datos deben entenderse como orientativos y estan sujetos a cambios.

La tabla no es completa ni concluyente, debido al amplio alcance en este campo. El proceso de corrosion varia notablemente en funcién de la concentracion, temperatura,
abrasion, mezcla entre compuestos, etc. Asi mismo, impurezas y trazas de otros elementos comunes en los fluidos industriales pueden inhibir o acelerar la corrosion.
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Tabla Compatibilidad De Materiales

COMPONENTES METALICOS ELASTOMEROS
A = Excelente 2
= S . [oa) o __ o
B = Buena oS o3 © o 2 0 ey 5 z o 955 5§ 2 5 g c
C = Regular Es 23 c 88 ©%2 8% = = zZ 6=0 ® G = S S
D = No Recomendado Zc 273 2 o= 5] o 2 : > =24 2o 3 = £
TE 52 s <§ <2 <2 = & 2 @mew » § 8§ G 7
s S o z
Fluidos m
Hidréxido de calcio C C C B B A D B A A B B B B D
Hidréxido de magnesio B B B B A A A D B A A B B A A
Hidréxido de magnesio B B D B A A A D B A A B B D D

(caliente)
Hipoclorito de calcio
Hipoclorito de sodio
Hiposulfito de sodio
Jugo de fruta
Keroseno

Lechada

Leche

Mercurio

Metano

Metafosfato de sodio
Metasilicato de sodio (frio)
Metasilicato de sodio (caliente)
Metilacetona

Metilamina

Nafta

Naftalina

Nitrato de amonio

Nitrato de cobre

Nitrato férrico

Nitrato de niquel

Nitrato de plata

Nitrato de potasio

Nitrato de sodio
Nitrobenceno

Oxido de etileno

Oxido nitroso

Oxigeno

Ozono (seco)

Ozono (humedo)

Parafina
Paraformaldehido
Percloroetileno (seco)
Permanganato potasico
Peréxido de hidrégeno (diluido)
Peréxido de hidrégeno
(concentrado)

Peréxido sédico

Pentano

Perborato de sodio
Petréleo virgen (dulce)
Petréleo bruto (agrio)
Propano

Resina y colofonia

Sal de epson

Salmuera

Silicato de sodio

Silicato de sodio (caliente)
Solucién 10% NH3 en alcohol
Solucién amoniacal
Solucién fertilizante
Solucién jabonosa (estearinas)
Sulfato de aluminio
Sulfato aménico

Sulfato de bario

Sulfato célcico

Sulfato de cobre

Sulfato ferroso saturado
Sulfato de magnesio
Sulfato de niquel

Sulfato potasico

Sulfato s6dico

Sulfato de zinc
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La tabla ha sido elaborada a partir de diversas fuentes de datos que se estiman confiables. Los datos deben entenderse como orientativos y estan sujetos a cambios.

La tabla no es completa ni concluyente, debido al amplio alcance en este campo. El proceso de corrosion varia notablemente en funcién de la concentracion, temperatura,
abrasion, mezcla entre compuestos, etc. Asi mismo, impurezas y trazas de otros elementos comunes en los fluidos industriales pueden inhibir o acelerar la corrosion.
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Tabla Compatibilidad De Materiales

COMPONENTES METALICOS ELASTOMEROS

A = Excelente 2
B = Buena o 5 = o < © _ [oe] e ~ < o = ns
C = Regular gg éé aé gé g% g§ © E, k= %ég = %3’ g § 5
D = No Recomendado 2 L% c3 nga 2 S 2 E 2 E 2 & a = ?& % g S = S

[ S o z
Fluidos m
Sulfito de bario C C C C B B C C B A A A B D D
Sulfito potasico B B B B A A B @] B A A A B D D
Sulfuro de carbono B B C B B B A C B A A A B D D
Sulfuro potéasico B B B B A A B © B A A A B D D
Sulfuro sédico B C D B B B A C B A A B B D D
Sulfuro sédico (caliente) © D D © B B B © B A A B B D D
Tetracloruro de carbono (seco) B B C B A A B B D D D D C D A
Tetracloruro de carbono D © D D B B © B D D D D © D A
(himedo)
Tetraetilo de plomo C B B C B B A B D D D D C D A
Tinta D © © D A A B A D D D D © D A
Tiosulfato de sodio B B B B A A A B D B D D C D A
Tolueno A A A A A A A B D D D D © D A
Trementina B B B B B B B B D D D D C D A
Tributilfosfato A A A A A A A B D D D D C D A
Tricloroetileno C A B B B B A B D D D D C D A
Tricloruro de antimonio D D D D D D B B D D D D C D A
Urea C B B C B B A B B A A B A D D
Vaselina C B B C B B A A C D B D A B D
Vinagre D C B D A A A D D D D A D B D
Whisky - - - - - - A D D D D A D D D
Xileno (seco) B A A B A A A B D D D D D D A
Yodo (himedo) D D D D D D D B © A © B © D D
Yodoformo C C C B A A C B C A A A C D D
Yoduro de potasio © D D © B B B B © A A A © D D

La tabla ha sido elaborada a partir de diversas fuentes de datos que se estiman confiables. Los datos deben entenderse como orientativos y estan sujetos a cambios.

La tabla no es completa ni concluyente, debido al amplio alcance en este campo. El proceso de corrosion varia notablemente en funcion de la concentracion, temperatura,
abrasion, mezcla entre compuestos, etc. Asi mismo, impurezas y trazas de otros elementos comunes en los fluidos industriales pueden inhibir o acelerar la corrosion.
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